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PRIHOVOR

Na ceste k uzSim spojenectvam

azeni Citatelia, vazeni
obchodni partneri.

Dovolte mi prihovorit sa vam ako novy
generalny riaditel' Vyskumného Ustavu
zvaracského. Do tejto funkcie som bol
vymenovany s uc¢innostou od 1. januara
tohto roku, ale prostredie VUZ a ekosys-
tém, v ktorom pdsobi, ddverne poznam.
Ako dlhoro¢ny riaditel useku ekonomiky
VUZ som najmé cez &isla vnimal, ako

sa vyvijaju potreby nasich zakazni-

kov a ako sa pretinaju s moznostami,
ktoré generuije trh. Po rokoch (prijemne
navykového) ekonomického rastu sme
museli precitnut a zoznamit sa s novou
ekonomickou realitou.

Vsetci Celime doteraz najvyssej inflacii

v tomto storoci. Ceny energii pre
priemyselné subjekty aj napriek kom-
penzaciam podlamuju nohy konkuren-
cieschopnosti firiem a do toho vstupuje
aj oslabeny globalny dopyt. S istym
sarkazmom mozno povedat, ze takyto
koktejl je skvelym rychlokurzom krizové-
ho manazmentu v praxi.

Chcem vas ubezpesit, ze VUZ vam bude
aj na pozadi tychto suvislosti dodavat
produkty a sluzby v nezmenenom
rozsahu a kvalite. Nasou top prioritou aj
v tomto roku ostava tvorba unikatnych
rieseni namieru. V ¢oraz zlozitejSom
svete budu mat rieSenia s najlepsim po-
merom pridana hodnota / cenarastucu
hodnotu. Ako chceme zrealizovat nasu
stratégiu?

Aby sme nadalej dokazali ponukat ¢o
najpriaznivejsie ceny, budeme este

dokladnejsie optimalizovat vyuzivanie
zdrojov. Zacali sme prijimat opatrenia

nazvysenie energetickej efektivnosti

nasich priestorov a technoldgii.

Dal$im prvkom nasej stratégie je
podpora nosnych produktov a sluzieb
v kazdej oblasti posobenia VUZ. Tyka
sa to nielen vyskumu, vyvoja materialov
atechnoldgii pre zvaranie a pribuzné
procesy; vyskumu, vyvoja a vyroby
zvaracich materialov, jednoucelovych
zvaracich, navaracich, deliacich strojov
aautomatizovanych technologickych
celkov, ale aj spracovania studii, postu-
pov a navodov na zvaranie, skusobnic-
kej Cinnosti, servisnych a expertiznych
¢innosti, vzdelavania a podpornych
sluzieb.

Svojou spatnou vazbou nam pomahate
ZlepSovat nase rieSenia, produkty
asluzby. Verim, ze Usilie, ktoré v najbliz-
Som obdobi vlozime do kontinualneho
zvySovania kvality a spolahlivosti nasich
¢innosti, prispeju k pozdvihnutiu mena
VUZ anase rokmi overené partnerstva
budu este stabilnejsie.

Dakujem vam za déveru a teSim sa

na obojstranne prospesnu spolupracu
v najblizSich narocnych mesiacoch
arokoch.

Ing. Valér Demjan, PhD., MBA
Generalny riaditel VUZ

Chcem vas ubezpe-
cit, ze VUZ vam bude
aj na pozadi tychto
suvislosti dodavat
orodukty a sluzby

V NEZMENENOM roz-
sahu akvalite. Nasou
top prioritou ) v tomto
roku ostava tvorba
unikatnychrieseni

na mieru,
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aktuality

Robotizované pracovisko, ktoré vyvinul Vyskumny ustav zvaraésky podla poziadaviek Hrifiovskych strojarni
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Robotizované pracovisko
pre Hrinovskeé strojarne

VUZ v decembri 2022 odovzdal zakazku, kto-
ra Hrinovskym strojarinam umoznila zlepsit a
zrychlit proces zvarania. Podrobnostivysvetlu-
je certifikovany medzinarodny inZinier zvarania
Ing. Miroslav Jana, PhD., CEWE.

Popiste prosim nazov projektu a ¢o od neho
zakaznik ocakaval?

Projekt,Vyrobarobotizovaného zvaracieho pra-
coviska na zvaranie ¢apov s prilozkami“ sme reali-
zovali pre Hrifovské strojarne a.s.. HS vyrabaju a
dodavaju ¢apy pre rakusku spolo¢nost Palfinger,
ktora sa zaobera vyrobou hydraulickych ruk a ze-
riavov. Doteraz ru¢ne produkovali cca 40 000 ks
MAG zvarovych spojov Capov s prilozkamirocne v
jednozmennej prevadzke. Vyuzivalirdzne materialy
capov/priloziek rozneho sortimentu priemerov a
dizok, pricom vyuzivali aj rézne postupy zvarania.
Proces zvarania bol manualny. Skladal sa z polo-
hovania, upnutia, oxy-acetylénového predohrevu,
zvarania a kontrolovaného chladnutia (ak bolo
potrebné). HS sa rozhodli zefektivnit tento zvara-
ci proces, zlepsit kvalitu zvarov a zvysit vyrobnu
kapacitu. To sa dodavkou zvaracieho pracoviska
Uspesne podarilo.

V akom ¢asovom horizonte sa projekt realizo-

val?

Projekt sme realizovali v horizonte 28 mesiacov
apozostaval z troch krokov:

« navrh a vyroba robotizovaneho zvaracieho pra-
coviska,

* vyvoj zvaritelnosti ¢apov z 42CrMo4V a 30Cr-
NiMo8YV oceli s prilozkami z S235, S355,S460
aS690 oceli,

» dodavka, instalacia a odladenie robotizované-
ho zvaracieho pracoviska do priestorov Hrifov-
skych strojarni.

Ktoré klaéové oddelenia a Specialisti VUZ sa
podielali na realizacii tohto projektu?

Bola to najméa Divizia materialov a technoldgii
zvarania. Hlavnymi riesitelmi projektu boli Ing.
Peter Jasko, PhD., ktory zastreSil navrh a vyro-
bu robotizovaného zvaracieho pracoviska a Ing.
Miroslav Jana, PhD., CEWE, ktory participoval
na vyvoji zvaritelnosti ¢apov s prilozkami vratane
vSetkych pozadovanych technologickych aspek-
tov. Vdaka patri aj kolegom z oddelenia metalo-
grafie, ktori sa podielali na vyhodnocovani vzoriek
z hladiska Strukturnej stability spojov. Dodavku,
instalaciu a odladenie robotizovaného zvaracie-
ho pracoviska do priestorov Hrifovskych strojarni
zabezpecil Ing. Miroslav Osusky.

Mozete prezradit s ¢im ste sa v priebehu reali-
zacie obzvlast potrapili a museli ste aktivovat
,VysSsilevel“ kreativity?

Velmi naro¢né bolo splnit pozadovanu kvalitu
zvarovych spojov z hladiska vyslednych hodnét
tvrdosti vo vSetkych oblastiach zvarového spoja.
Aby sme dosiahli pozadované vysledné hodnoty
tvrdosti HV (najma v TOO ¢apov), v oblasti vyvoja
najdenia optimalneho okna zvaritelnosti pre sku-
piny heterogénnych zvarovych spojov sme museli
balansovat na ,ostrinoza"“.

Vyznamnym faktorom bolo skibit optimalne
mnozstvo dodania tepla do materialu poc¢as predo-
hrevu ¢apov, zaroven minimalizovat tepelny prikon
pri procese zvarania a nasledne dodat potrebné
teplo na popustenie zvarovych spojov pridohrevo-
vej stanici pracoviska. Splnenim a najdenim tizkeho
okna zvaritelnosti sa nam podarilo tispesne splnit
poziadavky zakaznika. Pri capoch 30CrNiMo8V
sme boli nuteni upravit teplotny rezim dohrevu na
Ukor prediZzeniavyrobného taktu stroja. Iba tak bolo
mozné dodrzat poZadované kritéria tvrdostiklade-
né na kvalitu dodavanych ¢apov.

V éom spoéiva pridana hodnota, ktorti VUZ do-
dal zakaznikovi?

Skonstruovali sme najzlozitejSie robotizova-
né zvaracie pracovisko na trhu, ktoré integruje 4
pracovné stanice pozostavajuce z nakladacej/
vykladacej stanice, predohrevu, zvarania a dohre-
vu. Tym je toto pracovisko jedineéné. Skibit vsetky
technologicke operacie aaplikovatich na zvaranie
48 aviac druhov &apov réznych priemerov adizok,
jeunikatne.

Kazdy jeden technologicky krok sivyziadal vela
Usilia a ¢asu na vyrieSenie fyzikalno-metalurgic-
kych aspektov zvarania heterogénnych zvaro-
vych spojov. O spokojnosti zakaznika svedci velmi
pozitivha spatna vazba. Hrinovske strojarne ziskali
robotizované pracovisko ,na kluc", ktoré prinasa
efektivnejsiu vyrobu, opakovatelnost a reprodu-
kovatelnost vyroby zvarencov.

Bol to prvy projekt pre tohto zakaznika? Bude
mat uspesny projekt pokracovanie v podobe
dalSej spoluprace?

Pre Hrinovskeé strojarne a zaroven pre spoloc-
nost Palfinger bol projekt robotizovaného zvara-
cieho pracoviska ¢apov nasou prvou zakazkou.
Verime, Ze problémy v oblasti vyvoja zvaritelnosti
réznych materialov nam v blizkej buducnosti opat
skrizia cesty amy sabudeme moct podielat na ze-
fektiviiovani vyroby nasich zakaznikov.

zhovaral sa Robert Kiss
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